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ABSTRACT: 

Apparatus for wrapping an object with a web of material comprises a carriage unit (12) on which 
are provided a mounting (14) for a roll of the material of the web, from which the material of the 
web is dispensed, and means (20) for controlling the lateral extent of the web in a direction 
transverse to the direction in which the material of the web travels as it is dispensed, the control 
means being adjustable to vary the said lateral extent. The apparatus is arranged so that the 
carriage unit can be rotated around the object to be wrapped so that the object is wrapped with 
the web material. The means for controlling the lateral extent of the web can comprise a pair of 
arms (20) mounted on a threaded rod (24) which, when rotated about its axis, causes the arms 
to move along the rod, towards and away from one another depending on the direction of 
rotation of the rod. When wrapping is concluded, the control means are operated to reduce the 
width of a region of the web which is then bonded to the underlying surface. 
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© Gerat zum Einpacken eines Objekts mit einer Gewebebahn 

® Ein Ger3t zur Einpackung eines Objekts mit einer Gewebe- 
bahn einschile&lich eines Wagens (12}, der eine Haherung 
(14) fur eine Rolle Gewebebahn enthatt von der die 
Gewebebahn gaspendet wird; sowie Vorrichtungen (20) zur 
Regeiung der seitiichen Ausdehnung der Bahn in eine 
Querrichtung zu der, in die die Gewebebahn aus der 
SpenderroJIe ISuft, wobei die Regelungsvorrlchtungen zur 
Anderung der besagten seitiichen Ausdehnung verstellt 
warden kdnnen. Das Gerat ist so konzipiert, daS der Wagen 
urn des einzupackende Objekt rotiert werden kann, so daB 
es mit der Gewebebahn umwickelt wird. Die Vorrichtungen 
zur Regeiung der seitiichen Ausdehnung der Bahn kdnnen 
ein Paar Arme (20) entharten, die auf einer Gewindestange 
(24) montiert sind. Wenn diese Stange um ihre eigene Achse 
rotiert wird, bewegen sich dfe Arme an der Stange entlang 

1 und zwar, je nach Rotationsrichtung der Stange, aufeinander 

» zu oder voneinander fort. 
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Beschreibung dung an offenmaschiges Gewebe gelflst wird Hinzu 

kommt, daB die Gewebebahn auf eine Weise gebOndeh 

Gegenstand dieser Erfindung ist ein Gerat zum Ein- werden kann, die die physischen Eigenschaf ten der Bahn 

packen eines Objekts mit einer Gewebebahn sowie ein verandern kann. Es kann, z. B, eine erhdhte Festigkeit 

Verfahren zur Versiegelung der Schnittkante einer Ge- 5 des Gewebes erzielt werdea Derart gebundeltes Gewe- 

webebahn, in die ein Objekt eingepackt worden ist be konnte etwa als Sicherungsriemen oder -band fur das 

Der Gebrauch einer Gewebebahn ist bei der Verpak- Objekt oder die Objekte auf einer Palette benutzt wer- 

kung von Objekten weit verbreitet und wird besonders den. 

h&ufig bei der Verpackung von Werksmaterial auf Pa- Die Gewebebahn IaBt sich wie folgt um ein Objekt 

letten eingesetzt Das Einwicklungsmaterial kann die 10 wickeln (wobei es sich um eine Vielzahl von Objekten 

eingepackten Objekte wahrend des Transportes gegen handeln kann, wie z. B. bei einem Stapel): (a) das Objekt 

Schaden, wie z. B. Aufprallschaden, schQtzen. Es kann und (b) die Halterung fu> die Bahn und die Vorrichtun- 

ebenso dazu beitragen, die Objekte auf der Palette zu gen zur Regelung der seitlichen Ausdehnung der Bahn 

stabilisieren, so daB beim Transport der Palette mit den mussen so plaziert werden, daB sie im Verhaltnis zuein- 

darauf gelagerten Objekten weniger Risiko besteht, daB 15 ander rotieren. Hierzu kann das Gerat zum Beispiel eine 

die Objekte sich lockern und von der Palette fallen. Drehscheibe fur das Objekt inkorporieren; diese rotiert, 

In Bahnen erhaltliches Material, das sich zu Verpak- wahrend die zum Einpacken verwendete Gewebebahn 

kungszwecken eignet, sind zum Beispiel Folien, insbe- vom Wagenbauteil (der dann stationar bleiben kann) 

sondere solche aus thermoplastischem Polymerkunst- gespendet wird Zu dem Gerat kann es auch Vorrichtun- 

stof f, die zwecks Verschmelzung erhitzt werden kdnnen. 20 gen geben, die das Wagenbauteil mit der Gewebebahn- 

Durch dieses Erhitzverfahren kann sichergestellt wer- rolle um ein Objekt rotieren lassen, wahrend es mit der 

den, daB das Schnittende der Bahn sich mit der darun- Gewebebahn eingepackt wird Hierbei kann es sich zum 

terliegenden Flache bindet, wodurch die Einpackbahn Beispiel um eine um das Objekt herumgefQhrte Schiene 

versiegelt wird Diese Art Versiegelung sichert die Ein- handeln oder um einen Werkzeugarm, auf dem die Hal- 

packbahn um das Objekt, so daB sie sich nicht ldsen 25 terung fur die Rolle und die Regelungsapparatur fOr die 

kann. Unter gewissen Umstanden kann die Versiege- seitliche Ausdehnung aufmontiert sind, wobei der 

lung derart beschaffen sein, daB sie gegen Flussigkeit Werkzeugarm so montiert wird, daB er um einen Dreh- 

best&ndig ist, besonders wenn die Bahn aus einer fort- punkt rotiert 

laufenden Folie besteht In anderen Fallen kann die Ver- Vorzugsweise enthalten die Regelungsvorrichtungen 

siegelung eine Naht sein, wenn z. B. die Bahn aus einem 30 fur die seitliche Ausdehnung der Gewebebahn minde- 

Netz besteht, also off enmaschig ist stens einen Arm, der gegen die Bahn lauft und derart 

Fur einige Anwendungen kann es von Vorteil sein, angebracht ist, daB ergleiten kann, um die seitliche Aus- 

eine Bahn aus offenmaschigem Material zu benutzen, dehnung der Gewebebahn zu andern. Der Arm sollte in 

also ein Netz, z. B. wenn die eingepackten Objekte be- Richtung von der Ebene der Gewebebahn weg ausfah- 

Iflftet werden sollen. Das oben in Bezug auf eine Folie 35 ren, haupts&chlich so weit wie mdglich senkrecht zu der 

beschriebene Bindungsverfahren kann bei einem Netz Ebene. Vorzugsweise sollte der Arm so angebracht wer- 

nicht angewendet werden, da nicht genug Materialmen- den, daB er so weit wie mdglich kontinuierlich in eine 

ge zur Bindung mit der darunterliegenden Flache zur Richtung gleiten kann, die so weit wie m6glich quer zu 

Verfugung stent der Richtung verlauft, in die die Gewebebahn gespendet 

Die hier voriiegende Erfindung bietet ein Verfahren 40 wird, damit die besagte Regelung der seitlichen Ausdeh- 

zur Verpackung eines Objekts mit Gewebebahn, bei nung der Bahn erfolgen kann. Aufgrund der kontinuier- 

dem die Konfiguration der Bahn durch eine Reduction lichen Gleitbewegung Ober eine Reihe von Einstellun- 

ihrer Querdimension verandert wird gen auf dem Arm ist es mdglich, die seitliche Ausdeh- 

Auf der einen Seite bietet die Erfindung ein Gerat nung der Bahn exakt zu variieren und somit den ange- 

zum Einpacken eines Objekts in eine Gewebebahn mit 45 strebten Zustand der Gewebebahn zu erreichen. Die 

einem Wagenbauteil, auf dem montiert sind: kontinuierliche Bewegung erfolgt, wenn der besagte 

Arm so angebracht wird, daB er entlang der Schiene 

(a) eine Halterung fur eine Rolle Gewebebahn, aus gleiten kann. Die Schiene kann auf ihrer auBeren Ober- 
der die Gewebebahn gespendet wird, und flache mit einem Gewinde versehen sein und der Arm 

(b) Vorrichtungen zur Regelung der seitlichen Aus- 50 kann sich auf dem Gewinde einrasten. Auf diese Weise 
dehnung der Gewebebahn in Querrichtung zu der kann der Arm dazu gebracht werden, sich durch die 
Richtung, in die die Gewebebahn aus der Senderol- Rotation der Schiene um ihre Achse an der Schiene 
le lauft, wobei die Regelungsvorrichtungen auf un- entlang zu bewegen. 

terschiedliche AusmaBe dieser seitlichen Ausdeh- Vorzugsweise sollte das Gerat mit zwei der besagten 

nung einstellbar sind 55 Arme zur Regelung der seitlichen Ausdehnung der Ge- 
webebahn ausgestattet sein und zwar an jedem der bei- 

Hierbei ist das Gerat so konzipiert, daB der Wagen- den entgegengesetzten Kanten der Bahn. Idealerweise 

bauteil und das einzupackende Objekt im Verhaltnis sollte jeder der beiden Arme zueinander entgegenge- 

zueinander rotiert werden k&nnen, so daB das Objekt setzt in der besagten Richtung quer zu der Richtung 

mit der Gewebebahn umwickelt werden kann. eo gleiten kdnnen, in die die Gewebebahn aus der Spende- 

Mit dem dieser Erfindung zugrunde liegenden Gerat rolle lauft Wenn die Arme auf dem Gewinde einer ge- 

kann die Querdimension einer aus dem Spender laufen- meinsamen Gleitbahn einrasten und somit durch die Ro- 

den Gewebebahn reduziert werden, also die Bahn kann tation der Gleitbahn um ihre Achse entlang der Gleit- 

gebQndelt werden. Dadurch entstehen bedeutende Vor- bahn bewegt werden, kann die Bewegung der beiden 

teile. Wenn, z. B, die Bahn wie bei einem Netz offenma- 65 Arme in entgegengesetzte Richtungen dadurch erreicht 

schig ist, kann eine feste Bindung zwischen der Schnitt- werden, daB auf der Gleitbahn an ihren jeweiligen En- 

stelie der Gewebebahn und der darunterliegenden Fia- den entgegengesetzte Gewinde angebracht werden. 

che hergesteUt werden, wodurch das Problem einer Bin- Vorzugsweise enthait das Gerat die Gewebebahn 
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zum Einpacken eines Objekts in einer SpenderrolJe. Das 
Material kann zum Beispiel eine Folie oder ein Netz 
sein. Geeignete Folienmaterialien sind Polyolefinfolien 
(wie z. B. Poiyathylen- oder Polypropylenfolien), Pplya- 
midfoiien, Polyesterfolien und so weiten FQr die Bahn 
benutzte Netze k6nnen aus Polymeren dieser allgemei- 
nen Typen hergestellt werden. Die Konfiguration des 
Netzes hangt von dem beabsichtigten Einsatz ab. Ge- 
eignete Netze sind zum Beispiel solche, deren L&cher 
zwischen den Fasern zuraindest etwa einen Zentimeter, 
besser zumindest etwa zwei Zentimeter, und beispiel- 
haft zumindest etwa 4 Zentimeter messen. Sie sollen 
vorzugsweise kleiner als etwa 20 Zentimeter, noch bes- 
ser kleiner als etwa 15 Zentimeter, beispielhaft etwa 10 
Zentimeter groB sein. 

Vorzugsweise sollte die Vorrichtung zur Regelung 
der seitlichen Ausdehnung der Gewebebahn in der Lage 
sein, die seitliche Ausdehnung um mindestens etwa 
50%, besser um mindestens etwa 75%, noch besser um 
mindestens etwa 90% und beispielhaft um etwa 95% 
verringern konnen. Vorzugsweise konnen die Rege- 
lungsvorrichtungen die seitliche Ausdehnung auf eine 
Reihe von Werten zwischen Null und der maximal m6g- 
lichen Verringerung reduzieren, so weit wie mdglich auf 
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Dieses Verfahren kann mit HUfe eines Gerates ange- 
wendet werden, das solche Grundzflge aufweist, auf die 
oben in der Diskussion des der Erfindung zugrunde lie- 
genden Gerates hingewiesen wurde. So umfassen zum 
Beispiel die Vorrichtungen zur Regelung der seitlichen 
Ausdehnung der Gewebebahn zumindest einen Arm, 
der derart montiert ist, daB er gleitet, um die seitliche 
Ausdehnung der Gewebebahn zu verandern und bei 
dem die seitliche Ausdehnung der Bahn durch Gleiten 
des Armes reduziert wird. Die Vorrichtungen zur Rege- 
lung der seitlichen Ausdehnung der Bahn kGnnen aus 
zwei Armen bestehen, deren Anordnung ein Gleiten in 
entgegengesetzte Richtungen zur Variierung der seitli- 
chen Ausdehnung der Gewebebahn ermogiicht, wobei 
sie auf die entgegengesetzten Kanten der Bahn einwir- 
ken, und bei dem die seitliche Ausdehnung der Bahn 
dadurch reduziert wird, daB die Arme im Verhaltnis 
zueinander zusammen- oder auseinandergleiten. 

Das Material der Gewebebahn kann schmelzbar sein. 
Ist dies der Fall, dann besteht der Bindungsvorgang des 
Verfahrens darin, daB die Gewebebahn erhitzt wird, da- 
mit sie mit der unterliegenden Oberflache verschmilzt 

Die zur Diskussion stehende Erfindung wird nunmehr 
lediglich beispielhaft unter Hinweis auf die beiliegenden 



einen Wert zwischen diesen Grenzen. Wenn die seitli- 25 Zeichnungen beschrieben. Dabei ist 

che Ausdehnung durch einen einzelnen beweglichen Abb. 1 eine isometrische Ansicht des Gerates mit Hil- 

Arm geregelt wird, dann bewegt sich dieser Arm von fe dessen ein Objekt mit einer Gewebebahn verpackt 

einer Steilung, bei der das Gewebe die grdBte seitliche werden kann; 

Ausdehnung hat, auf eine Steilung zu, an der die gr6Bt- Abb. 2 ein SeitenriB des Wagenbauteils des in Abb. 1 

mdgliche Reduzierung erfolgt, wobei im allgemeinen 30 gezeigten Gerates, einschlieBlich Montage- und Zufuhr- 

eine Gewebekante in Richtung ihrer gegenOberliegen- bestandteile Kir die Gewebebahn. 

den und nicht beweglichen Kante bewegt wird. Sind Unter Hinweis auf die Zeichnungen zeigt Abb. 1 das 

zwei bewegliche Arme vorhanden, neigt man generell Verpackungsgerat (2), das aus einem quadratischen 

dazu, beide Arme derart zu plazieren, daB sie sich Cber Rahmen (4) auf StQtzpfosten (6) besteht Ein zu verpak- 

eine gleiche Entfernung bewegen, um die seitliche Aus- 35 kendes Objekt kann unter dem Rahmen auf einen Zu- 

dehnung des Gewebes zu andern, und zwar beispielhaft bringer (8) plaziert werden. Hierfiir geeignete Objekte 

so weit wie moglich auf einen von den gegenfiberliegen- sind zum Beispiel eine Palette mit Waren beladen, die 

den Kanten abstandsgleichen Punkt zu. etwa wahrend des Transports auf der Palette stabilisiert 

Die Dimensionen der Bahn werden gemaB des beab- werden sollen. 

sichtigten Zwecks der Gewebebahn nach der Einpak- 40 
kung ausgew&hlt Geeignete Bahnen haben zum Bei- 
spiel eine normale Querdimension (das heiBt ohne jegli- 
che Reduktion) von mindestens etwa zehn Zentimetern, 
besser mindestens etwa 20 Zentimetern, noch besser 



Eine kreisfdrmige Gleitschiene (10) befindet sich in- 
nerhalb des Rahmens und der Stiitzpfosten und ober- 
halb des einzupackenden Objekts, das auf dem Zubrin- 
ger (8) plaziert ist Die Gleitschiene kann im VerhaMtnis 
zum Rahmen und Objekt aufwarts und abwarts bewegt 



mindestens etwa 30 Zentimetern. Die Querdimension 45 werden; in Abb. 1 zeigen die Pfeile (11) diese Richtun 



wird oftmals weniger als etwa 150 Zentimeter betragen, 
besser weniger als etwa 75 Zentimeter, noch besser, 
weniger als etwa 45 Zentimeter. 

Das Gerat kann mit Vorrichtungen zur Spannung der 
Gewebebahn wahrend des Einpackvorganges ausge- 
stattet werden. Zum Beispiel kann die Bahn mit Hilfe 
von Laufrollpaaren, durch die sie hindurchlauft, ge- 
spannt werden, wobei die Laufrollpaare entsprechend 
unterschiedb'che Umlaufgeschwindigkeiten haben. 



gen an. Ein auf der Gleitschiene montierter Wagen (12) 
gleitet die Schiene en dang und um das Objekt herum. 
Auf der Gleitschiene (10) beflnden sich konventionelle 
Stromversorgungsschienen fQr elektrisch betriebene 
50 Bestandteile auf dem Wagen. 

Abb. 2 zeigt im Wagen eine Halterung (14) fQr eine 
Rolle (16) Gewebebahn zum Einpacken des Objekts. 
Die Bahn wird zum Einpacken aus der Rolle uber einen 
Gleitkorper (18) gespendet In der Gleitrichtung bewegt 



Auf der anderen Seite bietet diese Erfindung ein Ver- 55 sich die Bahn zwischen zwei Armen (20), die dort, wo die 



fahren zur Versiegelung der Enden einer Gewebebahn, 
die mit Hilfe der oben diskutierten Gerateart um ein 
Objekt gewickelt worden ist Dieses Verfahren umfaBt 
die folgenden Schritte: 



Bahn zwischen ihnen durchlauft einen weitgehend senk- 
rechten Winkel zur Flache der Bahn bilden. Die Arme 
sind in Querrichtung beweglich und zwar relauv zu der 
Richtung, in die die Gewebebahn vom Wagen gespen- 
60 det wird, etwa in die durch die Pfeile (22) in Abb. 2 
angezeigten Richtungen. 

Die Arme (20) sind auf einer Stange (24) mit AuBen- 
gewinde angebracht, und die Stange fungiert als Gleit- 
schiene f Or die Arme. Das Gewinde auf der Stange ist in 
webe an der Stelle, wo es, wie bereits erwahnt, in 65 zwei Abschnitten (24a, 24b) montiert, wobei das Ge win- 
seiner seitlichen Ausdehnung reduziert worden ist, de der beiden Abschnitte jeweils im entgegengesetzten 
und der sich an der Stelle unter der Bahn befindli- Sinn lauft Beide Arme haben eine Offnung entlang ihrer 
chen Flache. Lange, durch die die Stange lSuft Die Offnung in beiden 



(a) Einstellung der Regelungsvorrichtungen, um die 
seitliche Ausdehnung der Bahn, die aus dem Spen- 
der kommt, zu reduzieren, und 

(b) Herstellung einer Bindung zwischen dem Ge- 
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Armen hat ein Gewinde auf ihrer Innenflache. 

Die Stange (24) wird durch einen auf dem Wagen 
befindlichen Elektromotor betrieben, fflr den die Ver- 
sorgungsschienen auf der Gleitschiene (10) den Strom 
zufQhrea Durch den Stromantrieb des Motors wird die 
Stange (24) zum Rotieren veranlafit und die Arme kdn- 
nen sich zueinander oder auseinander bewegea Norma- 
lerweise ist der durch die Versorgungsschienen auf der 
Gleitschiene dieses Geratetyps zugefuhrte Strom 
Gleichstrom; und daher ist eine Richtungsanderung des 
Motors durch Umpolung moglich. Die Gleitbewegung 
der Arme kann durch Betatigung von zweckdienlich 
angebrachten Schaitern beendet werdea 

Wahrend des Betriebsvorganges wird das einzupak- 
kende Objekt auf den Zubringer (8) unter den Rahmen 
(4) innerhalb der Stfltzpfosten (6) plaziert Bei dem Ob- 
jekt kann es sich zum Beispiel urn einen Stapel Kartons 
auf einer Palette handela Der Wagen (12) wird nun in 
Bewegung gesetzt und rotiert auf der Gleitschiene (10) 
urn das Objekt herum, wobei wShrend der Rotierung 
Gewebebahn zum Einpacken von der Rolle (16) zuge- 
fflhrt wird Die Gleitschiene (10) bewegt sich entspre- 
chend auf- und abwarts, um sicherzustellen, daB das 
Objekt in seiner gesamten Hdhe, oder wie sonst spezifi- 
ziert, bedeckt wird. 

Die auf dem Wagen montierten Arme (20), zwischen 
denen die Bahn beim Spenden durchlauft, haben beim 
normalen Einpackvorgang kaum Einwirkung auf die 
Breite der Bahn, so daB die Querdimension der Bahn 
nicht reduziert wird. Die Querdimension konnte beim 
Einpacken reduziert werden (auBer wenn das Schnitten- 
de der Bahn versiegelt werden soil), um die Bahn in 
einem Band zu biindeln, wodurch sich ihre physischen 
Eigenschaften andera wenn z. B. die Festigkeit der 
Bahn erhdht werden soil. Die gebQndelte Bahn kdnnte 
dann als Halteriemen oder -bilgel fur das Objekt in 
Einsatz kommen. Diese BOndelung erfolgt durch die Be- 
wegung der Arme (20) zueinander, wodurch die Stange 
(24) rotiert wird. 

Nachdem die gebflndelte Bahn den Anforderungen 
entsprechend um das Objekt gewickelt worden ist, kann 
die Bahn abgeschnitten und das Schnittende wahrend 
der BQndelung der Bahn versiegelt werdea Ein Verfah- 
ren zur Versiegelung der Bahn wird weiter unten be- 
schriebea Im anderen Falle kdnnen die Arme (20) aus- 
einander bewegt werden (dies geschieht durch die Rota- 
tion der Stange 24 in die entgegengesetzce Richtung zur 
der, die die Arme aufeinander zubewegt) und die Bahn 
kann auf ihre gesamte oder fast gesamte Breite ausge- 
dehnt und das Objekt mit der zusStzlichen Gewebebahn 
umwickelt werden. 

Wenn ausreichend Gewebebahn, zum Beispiel zur Er- 
haltung der notwendigen Stabilitat fur den Transport 
von Kartons auf einer Palette, um das Objekt gewickelt 
worden ist, kann die Bahn versiegelt und dann abge- 
schnitten werden. Eine Bahn aus offenmaschigem Mate- 
rial, wie zum Beispiel ein Netz, kann wie folgt versiegelt 
werden: zuerst wird die Breite der Bahn durch das oben 
beschriebene Zueinanderfflhren der Arme (20) redu- 
ziert Dadurch bflndelt sich das Gewebe, wobei die offe- 
nen Maschen im Gewebe wirksam geschlossen werden 
und somit eine feste Bindung an die Flache unter der 
Bahn ermdglicht wird. 

Wenn die Gewebebahn aus Material besteht, das 
durch Erhitzen weich werden kann, dann kann die Bin- 
dung durch Druckanwendung mit einem SchweiBlineal 
hergestellt werden. Das Lineal wird an der Stelle mit der 
reduzierten Breite angesetzt und drOckt die Bahn dort 



gegen die unterliegende Flache, die aus Verpackungs- 
schichten der Bahn bestehen kann oder anderem Mate- 
rial, wie zum Beispiel der AuBenflache des einzupacken- 
den Objekts. Wenn das Material unterhalb der Bahn an 

5 der Stelle, wo die Bindung zustandekommen soil, aus 
darunterliegenden Schichten der Bahn besteht, sollten 
zumindest zwei der besagten Schichten an der Stelle 
vorhanden sein. 
Eine stabile Auflage kann unter den Schichten des zu 

io bindenden Materials benutzt werden, wenn das 
SchweiBlineal zur Herstellung der Bindung eingesetzt 
wird. Eine geeignete Auflage kdnnte, zum Beispiel, eine 
Metallplatte sein, die mit einem geeigneten Abldsungs- 
stoff (z. B. einer Schicht Fluorpolymer) beschichtet wer- 

15 den kann, damit sie nach Bindungshersteilung von un- 
terhalb der Verpackungsschichten wieder entfemt wer- 
den kann. 

Die Bindung zwischen der Bahn und der darunterlie- 
genden AuBenschicht muB nicht unbedingt durch Erhit- 

20 zen und darauffolgende Erweichung der Gewebebahn 
zustande kommea Die Bindung kdnnte, zum Beispiel, 
mit Hilfe eines Klebemittels erfolgea Geeignete Klebe- 
mittel kdnnen je nach Beschaffenheit der Gewebebahn 
und der darunterliegenden AuBenflache (wenn unter- 

25 schiedlich) gewahlt werden. Geeignete Klebemittel 
kdnnen unter Hitzeeinwirkung angewendet werdea 
wie zum Beispiel Schmelzkleber oder heiBvulkanisierte 
KJebemitteL 

Wenn die Bindung zwischen der Bahn und der unter- 
30 liegenden Flache hergestellt ist, kann das Gewebe 
durchschnitten werdea Nach ausreichendem Anheben 
der Gleitschiene (10) wird das Objekt von unterhalb des 
Rahmens entfernt und der Verpackungsvorgang fflr das 
nachste Objekt eingeleitet 

35 
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55 Patentanspruche 

1. Gerat zur Verpackung eines Objekts mit einer 
Ge webebaha zu dem ein Wagen gehdrt, mit: 

(a) einer Halterung fiir eine Rolle der Gewebe- 
60 bahn, von der die Gewebebahn gespendet 

wird, und 

(b) Vorrichtungen zur Regelung der seitlichen 
Ausdehnung der Gewebebahn in eine Rich- 
tung quer zu jener, in der die Bahn aus der 

65 Spenderrolle lauft, wobei die Regelungsvor- 

richtungen zwecks Anderungen der besagten 
seitlichen Ausdehnung verstellbar sind, 
das Gerat ist so beschaffea daB der Wagenbauteil 
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und das einzupackende Objekt im VerhSltnis zuein- 
ander rotiert werden kdnnen, was dazu fuhrt, daB 
das Objekt in die Gewebebahn eingepackt wircL 

2. Das Gerat wie unter Anspruch 1, in dem die 
Vorrichtungen zur Regelung der seitlichen Aus- 5 
dehnung des Gewebes mindestens einen Arm auf- 
weisen, der in Gegenrichtung zur Gewebebahn ein- 
wirkt, und derart montiert ist, daB er zum Zwecke 
der Anderung der seitlichen Ausdehnung der Bahn 

in eine Richtung gleiten kann, die im wesentlichen 10 
parallel zur Achse der Rolle mit der Gewebebahn 
verlftuf t und im wesentlichen quer zur Richtung, in 
die die Gewebebahn gespendet wird 

3. Das Gerat wie unter Anspruch 2, bei dem der 
besagte Arm, aufgrund seiner [Configuration, eine 15 
Gleitschiene entlang gleiten kann. 

4. Das Gerat wie unter Anspruch 3, bei dem der 
Arm auf dem Schienengewinde l&uft und bei dem 
die Gleitschiene derart montiert ist, daB sie um ihre 
Achse rotieren kann, wodurch der Arm die Schiene 20 
entlanggleitet 

5. Das Gerat wie unter einem oder mehreren der 
AnsprOche 2 bis 4, das mit zwei der besagten Arme 
ausgestattet ist, die in entgegengesetzte Richtmv 
gen zu der besagten Richtung gleiten kflnnen, die 25 
quer zu der Spenderichtung der Gewebebahn liegt 

6. Ein Verfahren zur Versiegelung der Kanten der 
Gewebebahn, die um ein Objekt gewickelt worden 
ist und zwar mit Hilfe des Gerats wie unter einem 
oder mehreren der AnsprOche 1 bis 5, einschlieBlich 30 
der folgenden Vorgange: 

(a) Einstellung der Regelungsvorrichtungen, 
die die seitliche Ausdehnung der Gewebebahn 
beim Spenden reduzieren, und 

(b) Herstellung einer Bindung zwischen der 35 
Bahn dort, wo seine seidiche Ausdehnung wie 
erwahnt reduziert worden ist, und der AuBen- 
flache, die an der Stelle unterhalb der Bahn 
liegt. 

7. Ein Verfahren wie unter Anspruch 6, bei dem die 40 
seitliche Ausdehnung der Gewebebahn von den 
entgegengesetzten Seiten der Bahn her reduziert 
wird. 

8. Ein Verfahren wie unter Anspruch 6 oder An- 
spruch 7, bei dem die Gewebebahn schmelzbar ist 45 
und bei dem der Bindungsvorgang des Verfahrens 
das Erhitzen der Gewebebahn erfordert, damit sie 
mit der darunterliegenden AuBenfiache verschmel- 
zen kana 

9. Ein Verfahren wie unter einem oder mehreren 50 
der AnsprOche 6 bis 9, bei dem die Gewebebahn 
aus Netz besteht 
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